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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny fechnicznej ITB sg zawory kulowe VERO PN25,

produkowane przez Vero Sp. J. G. Gniadek, J. Gniadek-Chwata, M. Skatka, ul. Myslenicka 133, 30-698

Krakéw, w zaktadzie produkcyjnym w Chinach.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wymkajace

z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materiatow i elementéw.

rys. A1

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace zawory kulowe VERO PN25:

zawory kulowe V-ZKM (wedtug rys. A1), o érednicy nominalnej DN15, DN 20 lub DN 25, z kré¢cami
przytgczeniowymi z gwintami rurowymi wewnetrznymi G%, G% lub G1 wedtug normy PN-EN ISO
228-1:2005, z pokrettem motylkowym,

zawory kulowe V-ZKMNW (wedtug rys. A2), o $rednicy nominalnej DN 15, DN 20 lub DN 25,
z kréécem przytaczeniowymi z gwintem rurowym wewnetrznym GY%, G% lub G1 wedtug normy
PN-EN ISO 228-1:2005 — z jednej strony korpusu zaworu i kréGcem przytgczeniowym z gwintem
rurowym zewnetrznym G%, G% lub G1 wedtug normy PN-EN ISO 228-1:2005 - z drugiej strony
korpusu zaworu, z pokretlem motylkowym,

zawory kulowe V-ZKMS (wedtug rys. A3), o srednicy nominalnej DN 15, DN 20 lub DN 25, ze
érubunkiem — z jednej strony korpusu zaworu i z kréécem przytaczeniowym z gwintem rurowym
zewnetrznym G%, G% lub G1 wedtug normy PN-EN 1SO 228-1:2005 - z drugiej strony korpusu
zaworu, z pokrettem motylkowym,

zawory kulowe V-ZKD (wediug rys. A4), o $rednicy nominalnej DN 15, DN 20, DN 25, DN 32, DN 40
lub DN 50, z kré&cami przytaczeniowymi z gwintami rurowymi wewnetrznymi G%, G%, G1, G1%,
G1% lub G2 wedtug normy PN-EN ISO 228-1:2005, z dzwignig jednoramienna.

Podstawowymi elementami sktadowymi zaworéw kulowych V-ZKM, V-ZKMNW i V-ZKMS (wedtug
+ A3) sa:

korpus ziozony z dwéch elementéw, wykonanych z mosigdzu pokrytego warstwg niklu,
potaczonych w sposéb nierozbieralny (potaczenie uszczelnione na gwincie wewnetrznym
anaerobowym $rodkiem uszczelniajgcym wediug normy PN-EN 751-1:2005), z kré¢cami
przytaczeniowymi, ‘
kula z otworem stanowigca element zamykajacy, z bezpo$rednim napedem recznym, wykonana
z mosigdzu, pokryta zewnetrznie warstwg chromu, polerowana,

pokretto motylkowe stanowigce naped kuli, wykonane z aluminium, pokryte powtokg malarska,
mocowane na dtawiku,

dtawik wykonany z mosigdzu,

czop wykonany z mosigdzu, pokryty warstwg niklu, polerowany,

nakretka wykonana ze stali weglowej,

uszczelki kuli i dtawika wykonane z PTFE — w przypadku zaworéw kulowych V-ZKM i V-ZKMNW
lub NBR i PTFE — w przypadku zaworéw kulowych V-ZKMS.
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Podstawowymi elementami sktadowymi zaworéw kulowych V-ZKD (wedtug rys. A4) sa:

- korpus ztozony z dwéch elementéw, wykonanych z mosigdzu pokrytego zewnetrznie warstwg
niklu, potgczonych w sposéb nierozbieralny (potaczenie uszczelnione na gwincie wewnetrznym
anaerobowym $rodkiem uszczelniajgcym Wediug normy PN-EN 751-1:2005), z kréccami
przytgczeniowymi, ,

—  kula z otworem stanowigca element zamykajgcy, z bezposrednim napgdem recznym, wykonana
z mosigdzu, pokryta zewnetrznie warstwg chromu, polerowana,

- dzwignia jednoramienna stanowigca naped kuli, wykonana ze stali, pokryta warstwg tworzywa
sztucznego (PVC), '

— dfawik wykonany z mosigdzu,

— czop wykonany z mosigdzu, pokryty warstwg niklu, polerowany,

- nakretka wykonana ze stali weglowej,

— uszczelki kuli i dtawika, wykonane z PTFE.
Asortyment wyrobéw objetych niniejszg Krajowa Oceng Techniczng i ich podstawowe parametry

techniczne przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
. Srec.:lnica Rodzai Parametry pracy
Poz. Oznaczenie wyrobu nomtl)rliqalna przylac i . Naped Ton D °C | Prac?. MPa
1 2 3 4 5 6 7 8
3 V-ZKM12 15 GW'"2 + GWY2
1 fjé”&}; V-ZKM34 20 | GW% + GW¥% m%‘;;‘{fgz . 140 2,5
V-ZKM100 25 GW1 + GW1
V-ZKM12NW 15 GWY2 + GZY2
2 kzjg’f,; VZKM34NW | 20 | GW%+ GZ% m‘;ﬁ;‘{fg‘;’le 140 25
V-ZKM100NW 25 GW1 + GZ1 i
p V-ZKMS12 15 GW% + GZ%
3 kulowy V-ZKMS34 20 GW¥% + GZ% m%‘:';{f;’;’,e 140 2.5
ze Srubunkiem 1"y, 71cMS100 25 GW1 + GZ1
V-ZKD12 15 GW'2
V-ZKD34 20 GW¥% 140 25
i Zawor V-ZKD100 25 GW1 ~ dzwignia '
kulowy V-ZKD5/4 32 GW1% jednoramienna
g V-ZDKD6/4 40 GW1%2 120 25
V-ZKD200 50 GW2
") Tmax— maksymalna temperatura pracy
2) Pmax— maksymalne cignienie pracy (ci$nienie nominaine PN)

Ksztatt i wymiary wyrobéw objetych niniejszg Krajowa Oceng Techniczng podano w Zatgczniku A,
natomiast materialy i elementy skiadowe, z ktérych sg produkowane oraz znakowanie, podano

w Zatgczniku B.
Wymiary gwintéw przytaczeniowych zaworéw kulowych VERO PN25 odpowiadajg normie PN-EN

ISO 228-1:2005. Odchytki wymiaréw nietolerowanych odpowiadajg klasie zgrubnej ¢ wedtug normy
PN-EN 22768-1:1999.
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2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Zawory kulowe VERO PN25 sg przeznaczone do stosowania jako armatura zaporowa,
w instalacjach wody zimnej i cieptej oraz instalacjach grzewczych, o parametrach pracy (temperaturze Tmax
i ciénieniu Pmax) podanych w tablicy 1. Wyroby moga by¢ stosowane w instalacjach, gdzie medium stanowi
woda. Zawory kulowe VERO PN25 mogg pracowa¢ w dwéch potozeniach elementu zamykajacego:
catkowicie zamkniete lub catkowicie otwarte i nie powinny by¢ stosowane do regulacji przeptywu. ‘

Zawory kulowe VERO PN25 mogg by¢ instalowane w dowolnym potozeniu osi kanatu
przeplywowego, w pionie, poziomie lub pod katem, z zapewnieniem miejsca na sterowanie dzwignig lub
pokrettem napedu.

Do montazu nalezy uzywac¢ narzedzi zalecanych przez producenta zaworow oraz przestrzegac
zasad zawartych w instrukcji stosowania.

Woda w instalacji centralnego ogrzewania powinna spefniaé wymagania wediug normy
PN-C-04607:1993.

Zgodnie z Atestem Higienicznym Nr B-BK-60210-0850/21, wydanym przez Narodowy Instytut
Zdrowia Publicznego PZH — Paristwowy Instytut Badawczy w Warszawie, wyroby objete niniejszg Krajowg
Oceng Techniczng odpowiadajg wymaganiom higienicznym i mogg by¢ stosowane w instalacjach
wodnych transportujgcych wode przeznaczong do spozycia przez ludzi.

Zawory kulowe VERO PN25 powinny by¢ stosowane zgodnie z:

- projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegdlnosci rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia

12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich

usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225, z pézniejszymi zmianami),

— postanowieniami niniejszej Krajowej Océny Technicznej,
- instrukcjg stosowania opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe zawordéw kulowych VERO PN25 i metody zastosowane do ich oceny

podano w tablicy 2. A
Tablica 2

Poz.| Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 =52 3 4
1 | Moment napgdowy wedtug PN-EN 13828:2005 PN-EN 13828:2005
2 | Odpornos¢ na skrecanie wedtug PN-EN 13828:2005 PN-EN 13828:2005
3 | Odpornos¢ na zginanie weditug PN-EN 13828:2005 PN-EN 13828:2005
4 | Wytrzymatos$¢ ogranicznikow nie wystepujg widoczne
odksztatcenia, pekniecia PN-EN 13828:2005
; lub uszkodzenia
5 | Szczelnos¢: PN-EN 13828:2005
a) szczelno$¢ zamkniecia : : o warunki badania:
b) szczelno$¢ zewnetrzna ?Iisv;l{ﬁ;:é?apzr:\?vzil cisnienie: 1,5 x Pmax "
czas 260 s
temp. wody: 20 + 5°C
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Tablica 2, c.d.
Poz.| Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody ocehy '
1 2 3, 4
6 | Trwatos¢ nie wystepuija przecieki PN-EN 13828:2005

i uszkodzenia zaworu

7 | Uszczelnienie kgtowe

wedtug PN-EN 13828:2005

PN-EN 13828:2005

8 | Wytrzymato$¢ hydrauliczna

nie wystepuijg odksztatcenia,
pekniecia lub rozerwanie zaworu
podczas badania

PN-EN 13828;2005
warunki badania:
cisnienie: 2,5 X Pmax "
czas 2 10 min
temp. wody: 20 + 5°C
medium: woda

9 | Wytrzymatosc i szczelnos¢
hydrauliczna w granicznej
temperaturze pracy

nie wystepujg przecieki
i widoczne odksztatcenia,
pekniecia lub uszkodzenia

PN-EN 13828:2005
PN-EN ISO 10497:2023
warunki badania:
czas badania szczelnosci: 2 60 s
czas badania wytrzymatoséci: = 10 min

cisnienie: 1,5 X Pmax "
temp.: Tmax 2)
medium: woda

) Pmax i
2) Tmax o=

maksymalne ci$nienie (ci$nienie nominaine PN)
maksymalna temperatura

4. PAKOWANIE, TRANSPORT, SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w opakowaniach

producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajacy niezmiennos$¢ ich wiasciwosci

uzytkowych.

Spos6b znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U

.22023r., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajaéy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0970 wydanie 2),

numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na

niej udostepniona.
Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana

w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
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Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie kiasyﬁkacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 3 oceny

i weryfikaciji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakitadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkcji
i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwoéci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badafh oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentac;ji zaktadowej kontroli produkcji. A

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze Wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegéine wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz podano

w tablicy 3.
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Tablica 3
Zakres badan kontrolnych Czestotliwosé

Wymiary Dla kazdej partii wyrobow "

Szczelnoéé ' Dla kazdej partii wyrobow "

Znakowanie Dla kazdej partii wyrobow "
Odpornos$¢ na skrecanie Raz na 5 lat
Odporno$¢ na zginanie Raz na 5 lat
Wytrzymato$¢ ogranicznikéw Raz na 5 lat
Uszczelnienie katowe Raz na 5 lat
Wytrzymgto.éé i szczelnos¢ hydrauliczna Raz na 5 lat

w granicznych temperaturach pracy
" Wielkoé¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkcji

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0970 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2019/0970 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0970 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zaworéw kulowych VERO PN25, kt6re zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowieri Krajowej Oceny Technicznej, majg wptyw na
spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0970 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. 22021 r., poz. 1213)
wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub
udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji stato$ci witasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng
ITB-KOT-2019/0970 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi

przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0970 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnoéci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnoéci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.
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6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedituzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

1)

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

Badanie kontrolne — okresowe, zgodnie z ITB-KOT-2019/0970 wydanie 1. Laboratorium producenta,
2024 r.

2) Kontrola wymiaréw, znakowania i materiatow. Laboratorium producenta, 2024 r.

3) Atest Higieniczny Nr B-BK-60210-0850/21. Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego PZH -
Panstwowy Instytut Badawczy, Warszawa 2021 .

4) Badanie kontrolne (wytrzymato$¢ hydrauliczna, wytrzymato$¢ na zginanie, uszczelnienie katowe,
szczelnos¢ w temperaturze granicznej, szczelno$¢, wytrzymato$C na skrecanie). Laboratorium
producenta, 2024 r.

5) Badanie kontrolne wytrzymatosci hydraulicznej. Laboratorium producenta, 2024 .

6) 11/W/GP-1/19. Sprawozdanie z badan laboratoryjnych zaworéw kulowych Zespot Laboratoridw
Badawczych Sieci, Instalacji i Urzadzen Gazowych, Instytut Nafty i Gazu Paristwowy Instytut
Badawczy, Krakéw, 2019 .

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 228-1:2005 Gwinty rurowe pofgczenn ze szczelno$cig nie uzyskiwang na
gwincie. Cze$¢ 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie

PN-EN 573-3+A2:2024 Aluminium i stopy aluminium. Skiad chemiczny i rodzaje wyrobow
przerobionych plastycznie. Cze$¢ 3: Sktad chemiczny i rodzaje
wyrobow

PN-EN 681-1:2002/A3:2006 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiatowe dotyczgce
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajacych. Cze$¢ 1:
Guma

PN-EN 751-1:2005 Srodki uszczelniajgce do metalowych pofgczen gwintowych
bedacych w kontakcie z gazami 1., 2. i 3. rodziny i wodg gofaca.
Czes¢ 1: Anaerobowe Srodki uszczelniajgce

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czg$¢ 1:
Ogélne warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 10497:2023 Badania armatury. Wymagania dotyczgce préby ogniowej

PN-EN 12164:2016 Miedz i stopy miedzi. Prety do obrébki skrawaniem na automatach

PN-EN 13828:2005 Armatura w budynkach. Recznie otwierane i zamykane Kurki
kulowe ze stopéw miedzi i stali nierdzewnej do instalacji
wodociggowych w budynkach. Badania i wymagania

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogéine. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez

indywidualnych oznaczen tolerancji
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PN-C-04607:1993 Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dotyczgce
Jakosci wody
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Zalacznik A.
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1 — Element korpusu, 2 — Kula, 3 — Uszczelka z PTFE, 4 — Element korpusu, 5 - Czop,
6 — Uszczelka z PTFE, 7 — Dtawik, 8 — Pokretto motylkowe, 9 — Nakretka
Oznaczenie wyrobu DN G (GW) L, mm L1, mm H, mm L2, mm

V-ZKM12 15 G% 57 13,5 375 53,5
V-ZKM34 20 G% 63 14,5 40,5 53,5
V-ZKM100 25 G1 74 16,5 50,0 70,0

Rys. A1. Zawory kulowe V-ZKM, z pokretlem motylkowym

1 — Element korpusu, 2 — Kula, 3 — Uszczelka z PTFE, 4 — Element korpusu, 5 - Czop, 6 — Uszczelka z PTFE,
7 — Dtawik, 8 — Pokretto motylkowe, 9 — Nakretka

Oznaczenie wyrobu DN G(GW,GZ)| L,mm L1, mm H, mm L2, mm
V-ZKM12NW 15 G 62,5 13,5 37,5 53,5
V-ZKM34NW 20 G% 71,0 14,5 40,5 53,5

V-ZKM100NW 25 G1 80,5 16,5 50,0 70,0

" Rys. A2. Zawory kulowe V-ZKMNW, z pokretlem motylkowym

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0970 wydanie 2
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1 — Element korpusu, 2 — Kula, 3 — Uszczelka z PTFE, 4 — Element korpusu, 5 — Nakretka, 6 — Uszczelka z NBR,
7 — Srubunek, 8 — Czop, 9 — Uszczelka, 10 — Dtawik, 11 — Pokretto motylkowe, 12 — Nakretka

Oznaczenie wyrobu G (GW, G2) DN L, mm L1, mm H, mm L2, mm
V-ZKMS12 G% 16 62,5 13,5 37,5 53,5
V-ZKMS34 G% 20 71,0 14,5 40,5 53,5

V-ZKMS100 G1 25 80,5 16,5 50,0 70,0

Rys. A3. Zawory kulowe V-ZKMS, ze $rubunkiem, z pokretiem motylkowym

L3

.

1 — Element korpu:su, 2 — Kula, 3 — Uszczelka z PTFE, 4 — Element korpusu, 5 — Czop, 6 — Uszczelka z PTFE,

7 — Dtawik, 8 — Dzwignia jednoramienna, 9 — Nakretka

Oznaczenie wyrobu DN G (GW) L, mm L1, mm H, mm L2, mm L3, mm
V-ZKD12 15 G% 57,0 13,5 45,0 28,5 85,5
V-ZKD34 20 G% 63,0 14,5 52,0 315 87,0
V-ZKD100 25 G1 74,0 16,5 63,0 37,0 108,0
V-ZKD5/4 32 G1% 89,0 19,0 68,0 44,5 133,0

V-ZDKD6/4 40 G 1% 98,0 19,5 78,0 49,0 142,0
V-ZKD200 50 G2 120,0 235 89,0 60,0 149,0

Rys. A4. Zawory kulowe V-ZKD, z dzwignig jednoramienng

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0970 wydanie 2
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Zalacznik B.

B.1. Materialy i elementy sktadowe. Zawory kulowe VERO PN25 powinny by¢ wykonywane z materiatdw
i elementow sktadowych wymienionych w tablicy B1.1.

potaczenia korpusu

Tablica B1.1
Poz. Elementy sktadowe Materiaty
1 2 3
1 |Korpus mosigdz gatunku CW617N
wediug PN-EN 12164:2016, z powtokg niklowg
2 [Kula mosigdz gatunku CW617N
wedtug PN-EN 12164:2016, polerowany,
z powtokg chromowg
3 | Diawik mosigdz gatunku CW614N lub CW617N
wedtug PN-EN 12164:2016
4 |Czop mosigdz gatunku CW617N (H57-3 / CuZn40PB2)
wedtug PN-EN 12164:2016, polerowany, niklowany
5 |[Nakretka stal weglowa gatunku S235JR
wedtug PN-EN 10025-1:2007
6 |Uszczelki kuli i dtawika:
- zawory kulowe V-ZKM i V-ZKMNW PTFE wedtug PN-EN 681-1:2002/A3:2006
- zawory kulowe V-ZKMS NBR i PTFE wedtug PN-EN 681-1:2002/A3:2006
- zawory kulowe V-ZKD PTFE wedtug PN-EN 681-1:2002/A3:2006
7 | Dzwignia jednoramienna stal weglowa gatunku S235JR
wedtug PN-EN 10025-1:2007, z powlokg z PVC
8 | Pokretto motylkowe aluminium wediug PN-EN 573-3+A2:2024,
z powlokg malarskg
9 |[Uszczelnienie gwintu wewnetrznego anaerobowy $rodek uszczelniajgcy, Tongchuang 352

wedtug PN-EN 751-1:2005

B.2. Znakowanie. Zawory kulowe VERO PN25 powinny by¢ oznakowane w sposéb trwaty. Znakowanie

powinno zawieraé co najmniej nastepujace informacje:

znak lub nazwe producenta,
$rednice nominalng,

ci$nienie nominalne PN,

date produkciji lub kod produkgji (co najmniej rok).

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce informacje:

- znak lub nazwe producenta,

- oznaczenie katalogowe / handlowe,

— parametry pracy (ciénienie nominalne PN i maksymalng temperature pracy Tmax).
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